A NORMEN/PIKTOGRAMME

Normen und Piktogramme

EN'S021420:2020 Allgemeine Anforderungen fiir Schutzhandschuhe.
Ersetzt die alte EN 420, die jedoch fiir bestehende Zertifikate, weiterhin ihre Giiltigkeit behlt.
EN 388:2016 Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken Obis4:  Abriebfestigkeit
@ 0bis5:  Schnittfestigkeit
Obis4:  WeiterreiBkraft
Obis4:  Durchstichkraft
AbisF:  Schnittfestigkeit (IS0 13997)
P: Schutzvor StoB (entfallt, wenn nicht zutreffend)
Level X: Risiko nicht gepriift
ENISO3741 =i =l Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und Terminologie und Leistungsanforderungen
Mikroorganismen
EN374-2 Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und Bestimmung des Widerstandes gegen Penetration
Mikroorganismen
DIN EN 16523-1 Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und Bestimmung des Widerstands von Materialien gegen die Perme-
Mikroorganismen ation von Chemikalien
EN374-4 Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und Bestimmung des Widerstands gegen Degradation durch
Mikroorganismen Chemikalien
ENISO3745 T’ e Schutzhandschuhe gegen gefahrliche Chemikalien  Terminologie und Leistungsanforderungen fiir Risiken durch
@ @ und Mikroorganismen Mikroorganismen
EN 407 @ Schutzhandschuhe gegen thermische Risiken Hitze und/oder Feuer
EN 455 Medizinische Handschuhe zum einmaligen Gebrauch
EN511 Schutzhandschuhe gegen Kélte 0bis4: Konvektive Kalte
@ 0bis4: Kontaktkalte
0bis 1: Wasserdichtheit
(optional)
EN 10821
@ Handschuhe und Armschiitzer zum Schutz gegen Schnitt- und Stichverletzungen durch Handmesser
EN 12477 ONEN17A  DINEN12#78
@ @ Schutzhandschuhe fiir SchweiBer Leistungsanforderungen und Bestimmung der Schweiart

PSA-Kategorien — Personliche Schutzausriistung

Kategorie 1 Schutz vor geringfiigigen Risiken (z. B. Witterung, Staub, Sonneneinstrahlung)

Kategorie 2 Schutz vor mittleren Risiken

Kategorie 3 Schutz vor sehr schwerwiegenden Risiken fiir Leib und Leben (z. B. Schutz gegen Chemikalien)

Strickarten und -symbole:

Die Strickart wird durch die sogenannte Gaugezahl definiert.
Die Gauges beschreiben die Anzahl der Maschen auf einem
Zoll (2,54 cm). Je hoher die Anzahl ist, desto feiner sind die -

Handschuhe gestrickt. fis 'I‘. ;.:]“ I'“[ “15

Am Symbol konnen Sie die Strickart auf einen Blick
erkennen. Grobstrick  Mittelstrick  Feinstrick  Feinststrick  Feinststrick
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EN ISO 21420:2020 - Allgemeine Anforderungen und Priifverfahren
fiir Schutzhandschuhe

Der seit vielen Jahren giiltige Standard EN 420 gilt fiir alle Arten von Schutzhandschuhen und legt die allgemeinen Anforderungen
und glltigen Prifverfahren zu Gestaltungsgrundsatzen, Handschuhkonfektionierung, Unschédlichkeit, Komfort und Leistungs-
vermdgen sowie die vom Hersteller vorzunehmende Kennzeichnung und mitzuliefernde Informationen fest.

Diese bislang rein europdische Norm wurde als EN I1SO 21420:2020 in einen internationalen Standard umgewandelt und in diesem
Zusammenhang in einigen Punkten Gberarbeitet bzw. erganzt.

Wichtig zu wissen:
Alle bestehenden Zertifikate behalten Ihre Gultigkeit! Daher besteht weder fiir den Handler noch fiir den Anwender ein Hand-
lungsbedarf. Bereits nach EN 420 zertifizierte Produkte kdnnen weiterhin vertrieben und eingesetzt werden. Die vollstandige

Umstellung auf die neue EN I1SO 21420:2020 erfolgt schrittweise im Zuge jeweiliger Neuzertifizierungen.

Was ist neu?

s CRE e DMF (Dimethylformamid) — Wert unter 1000 mg/kg oder 1000 ppm

(Unschadlichkeit) PAK (Polycyclische Aromatische Kohlenwasserstoffe) - max. 1 mg/kg

Der in der Norm definierte GroBenschliissel wurde erweitert und umfasst

s nun die Gréen 4 bis 13, auch HalbgroBen sind moglich.

Daten zur Rickverfolgung des Handschuhs wie Chargennummer,
Kennzeichnung Herstellungsdatum (ggf. Verbrauchsdatum) sowie Waschhinweise oder
Verweise auf die Konformitatserklarung.

EN 388:2016 - Handschuhe zum Schutz vor mechanischen Risiken

Die EN 388:2016 beschreibt Anforderungen, Priifverfahren und
Kennzeichnungen von Schutzhandschuhen gegen mechanische
Risiken. Die Priifung erfolgt in verschiedenen Kategorien, die
Ergebnisse werden anschlieend in Form von Leistungsstufen
ausgegeben und neben dem Piktogramm dargestellt.

EN 388:2016

Abriebfestigkeit —
Schnittfestigkeit (Coupe-Test)
WeiterreiBBkraft

Durchstichkraft
Schnittfestigkeit (TDM-Test)

Zur Ermittlung der Abriebfestigkeit wird der Handschuh unter Druck mit Schleifpapier bearbeitet, bis

ALl s ein Loch im Material entsteht. Die Anzahl der n6tigen Zyklen definiert die Leistungsstufe.

Fir die Schnittfestigkeit (Coupe-Test) wird ein rotierendes Messer eingesetzt, um den Handschuh zu
zerschneiden. Im Vergleich mit einem Referenzmaterial ergibt sich daraus ein Index, der wiederum die
Leistungsstufe festlegt.

Der Coupe-Test wurde vom verldsslicheren TDM-Test (EN ISO 13997) abgel6st.

Schnittfestigkeit

Zur Ermittlung der WeiterreiBkraft wird der Handschuh eingeschnitten und anschlieBend die nétige

WeiterreiBkraft Kraft ermittelt, um den Handschuh zu zerreiBen.

Die Durchstichkraft wird ermittelt indem der Handschuh mit einem genormten Nagel durchstochen

Db e L wird. Die daflir aufgewendete Kraft definiert die Leistungsstufe.

Priifung Leistungstufe
1 2 3 4 5
Abriebfestigkeit
(Anzahl der Scheuertouren) o0 Y 2228 LY )
Schnittfestigkeit (Coupe-Test) 1,2 2,5 5,0 10,0 20,0
WeiterreiBBkraft (N) 10 25 50 75 -

Durchstichkraft (N) 20 60 100 150 -
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TDM-Schnittfestigkeitspriifung nach EN ISO 13997

Anfang 2017 wurde die neue Version EN 388:2016 veréffentlicht. Gegeniiber der EN 388:2003 wurden einige Anderungen vorge-
nommen wie die Einfilhrung eines erweiterten Prifverfahrens fiir Schnittschutzhandschuhe nach EN I1SO 13997. Diese Anpassung
wurde notwendig, weil die Materialien zur Herstellung von Schutzhandschuhen immer besser und widerstandsfahiger gegen
mechanische Beanspruchungen geworden sind.

Beim TDM-Test lduft eine Klinge, beginnend mit einer Kraft von 2 Newton (N), ber die Handinnenflache des Handschuhs. Dieser
Vorgang wird mit jeweils um 2 N ansteigender Kraft und einer neuen genormten Klinge wiederholt, bis der Handschuh bei einem
einmaligen Schnitt durchtrennt wird oder das Maximum von 30 N erreicht ist.

Daraus ergeben sich 6 verschiedene Leistungsstufen, die mit den Buchstaben A-F kenntlich gemacht werden.

Leistungsstufen fiir nach EN ISO 13997 gepriifte Materialien

Leistungstufe
A B C D E F
TDM: Schnittfestigkeit (N) 2 5 10 15 22 30

Dieses neue Priifverfahren ist nicht vergleichbar mit dem bisherigen Coup-Test der EN 388:2003
und das Ergebnis lasst sich nicht zwangsldufig mit den Ergebnissen des ,alten” Priifverfahrens ins Verhaltnis setzen.

1SO 18889 - Schutzhandschuhe fiir Anwender von Pflanzenschutzmitteln

Die ISO 18889 legt Mindestanforderungen, Klassifikation und Kennzeichnung von Schutzhandschuhen fest, die in Verbindung mit
Pflanzenschutzmitteln eingesetzt werden.

Diese werden in drei Handschuhklassen unterteilt:

ill

G1 Handschuhe (geringes Risiko)

0

Fiir den Umgang mit verdiinnten Pestiziden, ohne mechanische Risiken.

G2 Handschuhe (hoheres Risiko)

Fiir den Umgang mit verdiinnten sowie konzentrierten Pestiziden und einer
Mindestanforderung gegen mechanische Risiken.

& €

GR Handschuhe

Handschuhe fiir Folgearbeiten, zum Schutz vor Pestizidriickstanden in trockener oder teil-
weise trockener Form, welche auf zuvor behandelten Pflanzenoberflachen verbleiben kon-
nen. Schutz vor erforderlichen mechanischen Risiken.

AT
&=
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EN 407:2020 - Schutzhandschuhe und andere Handschutzausriistung
gegen thermische Risiken (Hitze und/oder Feuer)

Die EN 407:2020 legt Anforderungen, Priifverfahren, Kennzeichnungen und Informationen fiir Schutzhand-
schuhe und andere Handschutzausriistung gegen thermische Risiken fiir den professionellen Gebrauch, Ver
braucher- und Haushaltsgebrauch fest.

Sie gilt nicht fiir Handschuhe fiir die Feuerwehr oder fiir das Schweif3en, die eigene Normen haben!

EN 407 EN 407 Neue Revision 2020:
Die kurzlich aktualisierte EN 407:2020 bringt einige Neuerungen mit
sich. Wichtigste Anderung ist die Einfiihrung eines zweiten, neuen
Piktogramms. Wéhrend bislang alle nach EN 407 zertifizierten Hand-
— schuhe mit einem einheitlichen Piktogramm gekennzeichnet wurden,
unterscheidet die Norm kinftig auch bei der Kennzeichnung nach
X X X X X X Artikeln mit und ohne Schutz vor begrenzter Flammenausbildung.
Begrenzte Flammenausbildung — Wichtig zu wissen:
K . Alle Leistungsstufen bleiben unverandert. Auch bestehende Zertifikate
ontaktwdrme TN - .
i . behalten Ihre Giiltigkeit! Daher besteht weder fiir den Handler noch
Konve ktive Warme fur den Anwender ein Handlungsbedarf und bereits nach EN 407:2004
Strahlungswéarme zertifizierte Produkte konnen weiterhin vertrieben und eingesetzt
Kleine Spritzer geschmol Metalls werden. Die Umstellung auf die neue EN 407:2020 erfolgt schrittweise
im Zuge der Neuzertifizierung.
GrofB3e Mengen fliissigen Metalls

Leistungsstufen fiir die Kontaktwéarme-Priifung VORHER NEU
EN 407:2004 EN 407:2020
Leistungsstufe L G e T‘ SERNES s rize it % Handschuh schiitzt vor begrenzter Flammenausbildung
°C S EN 407 . EN 407
keine Anderung

1 100 =15 @
2 250 >15

321XXX 321XXX
3 350 =15

Handschuh schiitzt nicht vor begrenzter Flammenausbildung
4 500 =15 EN 407 EN 407

neues Piktogramm!
Beispiel: Ein Handschuh mit Kontaktwarme Stufe 2 hélt mindestens 15 Sekun- m
den einer Temperatur von 250 °C stand. Die Innentemperatur darf sich

in dieser Zeit um nicht mehr als 10 °C erh6hen. X2XXXX X2XXXX

EN 511 - Schutzhandschuhe gegen Kilte

Die EN 511 legt die Anforderungen und Prifverfahren fir Schutzhandschuhe gegen konvektive Kélte und
Kontaktkalte bis -50°C fest.

EN511

X X X
Konvektive Warme — |
Kontaktkalte

Wasserdichtheit

Zur Ermittlung der Leistungsfahigkeit gegen durchdringende Kalte wird ein Handmodell mit dem
Konvektive Warme Handschuh erwarmt und die benétigte Energie gemessen, um den Handschuh auf einer konstanten
Temperatur zu halten. (Warmeisolierung)

Die direkte Bertihrung von kalten Gegenstanden wird getestet indem das Handschuhmaterial
Kontaktkalte zwischen eine kalte und eine hei3e Platte gelegt wird. Die sich anschlieBend ergebene Veranderung
der Temperatur legt die Leistungsstufe fest. (Isolator)

Ein Test auf Wasserdichtheit kann optional durchgefiihrt werden.

Wasserdichtheit (1=wasserdicht, 0=nicht wasserdicht, X=nicht getestet)
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Schutzhandschuhe gegen gefahrliche Chemikalien und Mikroorganismen

Die Klassifizierung erfolgt anhand von 3 Priifverfahren:
- Bestimmung des Widerstandes gegen Penetration nach Norm EN 374-2:2014 (Luft-Leck- und Wasser-Leck-Priifung)
- Bestimmung des Widerstandes gegen Permeation nach Norm EN 16523-1:2016 (ersetzt Norm EN 374-3)

- Bestimmung der Degradation nach Norm EN 374-4:2013

Die Unterteilung der Chemikalienschutzhandschuhe erfolgt in 3 Kategorien (A, B und C) anhand der Anzahl der aus untenste-
hender Tabelle getesteten Priifchemikalien, bei denen der Handschuh eine vorgegebene Durchbruchzeit erfiillt. Die gepriften
Chemikalien sind unter dem Kolbenpiktogramm anzugeben:

Chemikalienschutz-Piktogramme:

EN 1SO 374-1:2016/Typ A

JKLMNO

EN ISO 374-1:2016/Typ B

JKL

EN ISO 374-1:2016/Typ C

Typ A:
Mindestens Leistungsstufe 2
(langer als 30 Minuten) bei
mindestens 6 der unten
aufgefiihrten Priifchemikalien

Typ B:
Mindestens Leistungsstufe 2
(langer als 30 Minuten) bei
mindestens 3 der unten
aufgefiihrten Priifchemikalien

Typ C:
Mindestens Leistungsstufe 1
(langer als 10 Minuten) bei
mindestens einer der unten
aufgefiihrten Priifchemikalien

Liste der 18 definierten Priifchemikalien:

A Methanol 67-56-1 Primarer Alkohol
B Aceton 67-64-1 Keton
C Acetonitril 75-05-8 Nitril
D Dichloromethan 75-09-2 Chlorierter Kohlenwasserstoff
E Kohlenstoffsulfid 75-15-0 Schwefelhaltige organische Verbindung
F Toluol 108-88-3 Aromatischer Kohlenwasserstoff
G Diethylamin 109-89-7 Amin
H Tetrahydrofuran 109-99-9 Heterozyklische und Atherverbindungen
| Ethylacetat 141-78-6 Ester
J n-Heptan 142-82-5 Aliphatischer Kohlenwasserstoff
K Natriumhydroxid 40% 1310-73-2 Anorganische Base
L Schwefelsaure 96% 7664-93-9 Anorganische Saure, oxidierend
M Salpetersaure 65% 7697-37-2 Anorganische Saure, oxidierend
N Essigsdure 99% 64-19-7 Organische Saure
(e} Ammoniakwasser 25% 1336-21-6 Organische Base
P Wasserstoffperoxid 30% 7722-84-1 Peroxid
S Flusssaure 40% 7664-39-3 | Anorganische Saure
T Formaldehyd 37% 50-00-0 Aldehyd
Gemessene Durchbruchzeit  Leistungsstufe gegen Permeation
> 10 Min Klasse 1 Permeation = molekulare Durchdringung
> 30 Min Klasse 2 durch das Schutzhandschuhmaterial.
> 60 Min. Klasse 3 Die Zeit, die die Chemikalie dazu benétigt,
> 120 Min. Klasse 4 wird gem. EN ISO 374-1 in einer
> 240 Min. Klasse 5 Leistungsstufe angegeben!
> 480 Min Klasse 6
Mikroorganismen-Piktogramme:
EN ISO 374-5 EN ISO 374-5
Handschuhe Handschuhe Schutz gegen radioaktive Kontamination
zum SChUt.Z zum SChUt.Z durch feste Artikel. Kein Schutz vor
vor Ba.kterlen VIRUS vor Bakterle'n, jonisierender Strahlung.
und Pilzen Pilzen und Viren
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