X/ EN 1SQ 20471
HOCHSICHTBARE WARNKLEIDUNG

X Bekleidung nach dieser Normvorgabe soll sicherstellen, dass der Trager bei allen
I Lichtverhaltnissen und von allen Seiten von Fahrzeugfiihrern auffallig sichtbar und als
[ Mensch erkennbar ist. Diese Norm gilt fir Situationen mit hohem Risiko. Hohes Risiko
besteht beispielsweise immer dann, wenn eine Person nicht aktivam Verkehrsgeschehen
teilnimmt, sondern sich mit anderen Ablaufen (Arbeiten oder Notfallsituationen)
beschaftigt - also ein passiver Verkehrsteilnehmer ist.

AUSGEZEICHNET WIRD DIE 3 BEKLEIDUNGSKLASSEN WERDEN
WARNSCHUTZ- FOLGENDERMASSEN EINGESTUFT:
KLEIDUNG MIT DEM
GRAPHISCHEN SYMBOL
1S0 7000-2419. Trager ist passiver Verkehrsteilnehmer, Fahrzeuge haben eine Geschwindigkeit von
>60km/h
X: Menge sichtbaren
Materials (Hintergrund-
und Reflexmaterial). Trager ist passiver Verkehrsteilnehmer, Fahrzeuge haben eine Geschwindigkeit von
Die Zahl neben dem €60km/h
graphischen Symbol
(hier X) gibt die Beklei-
dungsklasse an. Trager ist passiver Verkehrsteilnehmer, Fahrzeuge haben eine Geschwindigkeit von
€30km/h

Bei Verkehrsgeschwindigkeiten €15km/h besteht auch fiir passive Verkehrsteilnehmer nur
ein mittleres Gefahrdungsrisiko. Wichtig ist, dass bei lokalen Einfliissen wie Witterungs-
verhaltnissen, Kontrast der Umgebung, Verkehrsdichte und weiteren Faktoren einer
dieser Einflussfaktoren zu einer héheren Stufe fiihren kann.

BEKLEIDUNG DER UNTERSCHIEDLICHEN KLASSEN MUSS

MINDESTANFORDERUNGEN AN MATERIALMENGEN ENTSPRECHEN: UNABHANGIG VON DEN
MINDESTFLACHEN MUSS
BEKLEIDUNG DER KLASSE 3
DEN TORSO UND MINDESTENS
ENTWEDER ARMEL ODER
REFLEXMATERIAL LANGE HOSENBEINE MIT
RETROREFLEKTIERENDEN
STREIFEN BEDECKEN.

HINTERGRUNDMATERIAL KLASSE 1 KLASSE 2 KLASSE 3
(Gelb / Orange-Rot / Rot) 0,14 m? 0,50 m? 0,80 m?

(erforderliche Lange bei
50 mm breiten Streifen)

EN 14058 )
SCHUTZ GEGEN KUHLE UMGEBUNGEN

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen und die Prifverfahren fir die
Gebrauchseigenschaften von Kleidungsstiicken zum Schutz gegen die Auswirkungen von
kiithlen Umgebungen mit Temperaturen oberhalb -5°C fest. Diese Effekte umfassen
nicht nur niedrige Lufttemperaturen, sondern auch Luftfeuchte und Windgeschwindigkeit.

Kalteschutz-Kleidungssysteme sind von dieser Norm ausgeschlossen.
KLASSE Rct (m2K/W)

1 0,6 s<Rct<0,12 Der Warmedurchgangswiderstand Rct (m2 K/W) wird in 4 Klassen eingeteilt.
2 0,12 €Rct< 0,18

3 0,18 < Rct < 0,25

4 0,25 < Rct

N
<



EN 1SO 6330
NICHTGEWERBLICHE WASCH- UND TROCKNUNGS-
VERFAHREN ZUR PRUFUNG VON TEXTILIEN

Die Norm legt nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren zur Priifung von textilen Flachengebilden fest. Die Norm
sieht 3 verschiedene Bezugswaschmaschinen vor (Typ A, Typ B und Typ CJ. Je nach Waschmaschinentyp sind zwischen 7 und
13 Waschverfahren vorgesehen. Des Weiteren sind 6 Trocknungsverfahren (A-F) festgelegt. Fir ein vergleichbares Ergebnis
spielen auch Waschmittel (Bezugswaschmittel) und Hartegrad des Wassers eine grof3e Rolle.

EN ISO 15797
INDUSTRIELLE WASCH- UND FINISHVERFAHREN
ZUR PRUFUNG VON ARBEITSKLEIDUNG

Die Norm simuliert anhand von beschriebenen Verfahren die Wirkungen des industriellen Waschens von Arbeitsbekleidung.
Es sind 8 verschiedene Waschverfahren vom Typ Waschschleuder vorgesehen. Fiir die Trocknung sind Tumbler-Trocknen
oder Tunnel-Schrankfinish vorgesehen. Es ist technisch nicht maglich, ein Industriewaschverfahren in einem Laboraufbau
nachzustellen. Die Norm liefert lediglich einen Ansatz in einer Versuchseinrichtung mittlerer Grof3e, um die Beurteilung
durchfiihren zu konnen. Um die Vereinbarkeit von Produkt und Waschverfahren abschlieBend zu beurteilen, weist die Norm
darauf hin, die entsprechende Arbeitsbekleidung mit der tatsachlichen Industriewascheinrichtung und mit den zum Einsatz
vorgesehenen Verfahren zu priifen.

EN 1149-5
IN VERBINDUNG MIT EN 1149-3
ELEKTROSTATISCHE EIGENSCHAFTEN

Elektrostatische Aufladung entsteht durch einen Uberschuss oder Mangel an Elektronen
auf der Oberflache eines Stoffes oder Korpers. Dieses Phanomen kommt insbesondere
in Bereichen vor, in denen nicht oder nur schlecht leitende Stoffe an Reibungs- oder
Trennvorgdngen beteiligt sind, wie z.B. Abwickeln von Papier- oder Stoffbahnen von

DIE BEKLEIDUNG Rollen, Gehen auf isolierendem Untergrund, Abfiillen von Flissigkeiten oder Trans-
IST MIT DIESEM port pulverférmiger Stoffe in Rohrleitungen.
PIKTOGRAMM
GEKENNZEICHNET. Wie stark sich eine Bekleidung aufladt, ist u.a. abhangig von Material, Geschwindigkeit

und Luftfeuchtigkeit. Um diese statische Aufladung zu vermeiden bzw. sofort wieder
abzufiihren, werden in Geweben von Schutzbekleidung entweder ableitfahige Faden ein-
gewoben oder wird ein gewisser Anteil an ableitfahigen Fasernin verarbeitete Faden

MOGLICHER EINSATZ
VON SCHUTZBEKLEIDUNG
NACH EN 1149:

eingesponnen.

Chemische/pharmazeutische In explosionsgefahrdeten Bereichen diirfen sich Schutzkleidung und Person nicht elektro-
Industrie | Raffinerien | statisch aufladen. Hier wird eine elektrostatisch ableitfahige Schutzbekleidung in
Tanklager | Mischanlagen | Kombination mit ableitfahigen Sicherheitsschuhen auf ableitfahigem, geerdetem FuB3-
Lackierbetriebe | Mihlen | boden eingesetzt. Die Schutzbekleidung muss vollstandig geschlossen und eng an-
Misch- und Férderanlagen | liegend getragen werden. Sie darf in explosionsgefahrdeten Bereichen nicht an- oder
Entleerung von Silosattel- abgelegt werden.

fahrzeugen

Die EN 1149 legt Prifordnungen fiir elektrostatisch ableitfahige Schutzbekleidung zur
Vermeidung ziindfahiger Entladung fest. Die Bewertung erfolgt nach EN 1149-3:2001.

ACHTUNG: Nicht ableitfahige Zusatzteile an der AuBenseite der
Bekleidung, wie Etiketten, Kundenlogos oder Reflexstreifen,
dirfen nicht breiter als 5 cm sein, sind auf eine Flache von maximal
10x10 cm beschrankt und miissen dauerhaft an der Bekleidung

angebracht sein. Fiir Zusatzteile, die diese Flache liberschreiten,
mussen Prifdaten als Nachweis vorliegen, die bestatigen, dass
ziindfahige Entladungen unter ungiinstigen Bedingungen nicht
auftreten kdnnen.




EN ISO 11611

SCHUTZKLEIDUNG FUR SCHWEISSEN UND
VERWANDTE VERFAHREN

Die internationale Norm regelt Leistungsanforderungen an Bekleidung, die den Trager beim
Schweiflen und bei verwandten Tatigkeiten mit vergleichbaren Risiken, bei denen er Gefahrdungen
wie flissigen Metallspritzern oder kurzzeitigem Kontakt mit Flammen oder Strahlungswarme

ausgesetzt ist, schiitzen soll.
DIE BEKLEIDUNG
IST MIT DIESEM
PIKTOGRAMM
GEKENNZEICHNET.
ZUM PIKTOGRAMM GEHOREN
DIE BEZEICHNUNG
DER INTERNATIONALEN
NORM SOWIE
DIE KLASSENANGABE
(KLASSE 1 ODER KLASSE 2)
UND DIE ANGABE DER
BEFLAMMUNGSPRUFUNG,
DIE ANGEWENDET WURDE
(A1 UND/ODER A2).

ES WIRD ZWISCHEN ZWEI LEISTUNGS-
KLASSEN UNTERSCHIEDEN:

KLASSE 1 (NIEDRIGERE KLASSE):

Schiitzt bei weniger riskanten Schweiflarbeiten und Situationen mit
wenigen Spritzern und geringer Strahlungshitze.

Leistungsanforderung: Bestandigkeit gegen mindestens 15 Metalltropfen.
Wé&rmedurchgang (Strahlung) RHTI 24 > 7 Sekunden.

KLASSE 2 (HOHERE KLASSE):

Schiitzt bei SchweiBarbeiten in engen Raumen und bei Arbeiten in Zwangshaltungen.

Leistungsanforderung: Bestandigkeit gegen mindestens 25 Metalltropfen.
Warmedurchgang (Strahlung) RHTI 24 > 16 Sekunden.

Fur umfassenden Schutz gegen alle Risiken, denen Schweifer Giblicherweise ausgesetzt sind, sollte zu-
satzlich auch PSA fiir Kopf, Gesicht, Hande und FiiBe mit entsprechenden Normen getragen werden.

ACHTUNG: Verunreinigungen wie Schmutz oder

Schweil3, aber auch andere Faktoren wie Luft-
feuchtigkeit konnen den Schutz beeintrachtigen!

EN ISO 11612
KLEIDUNG ZUM SCHUTZ
GEGEN HITZE UND FLAMMEN

Bekleidung, die die Anforderungen der EN ISO 11612 erfillt, schiitzt
den Trager gegen kurzzeitigen Kontakt mit Flammen und wenigstens
eine Art von Hitzelibertragung. Man unterscheidet die Arten der
Flammeinwirkung bzw. Hitzelibertragung nach folgenden Codierungen:

m Begrenzte Flammausbreitung

Al: Beflammung der Flache | A2: Beflammung der Kante
(o0)0] WY Konvektive Warme | Leistungsstufen: B1-B3

Strahlungswérme | Leistungsstufen: C1-Cé4
m Flissige Aluminium-Spritzer | Leistungsstufen: D1-D3
m Flissige Eisen-Spritzer | Leistungsstufen: E1-E3
Kontaktwédrme | Leistungsstufen: F1-F3

DIE BEKLEIDUNG IST
MIT DIESEM PIKTOGRAMM
GEKENNZEICHNET.

Die Hitzelbertragung kann einzeln oder in Kombination auftreten.
Produkte, die die EN ISO 11612 erfillen, missen immer der Flamm-
ausbreitungscodierung Al oder A2 (oder beiden] und mindestens einer
der Ubrigen Codierungen entsprechen. Die erreichte Leistungsstufe
muss auf dem Etikett hinter dem Buchstaben ausgewiesen sein.

Je hdher die Zahl, desto hoher der Schutz.

Mogliche Einsatzgebiete von Schutzbekleidung

nach EN IS0 11612 sind:

Versorgungsunternehmen (Strom, Gas, Wasser, Fernwarme, Kabel-
technik) | Entsorgungsunternehmen (Industrieschlamm, Mineralél-
verwertung, Metallrecycling) | Chemieunternehmen | Petrochemie/
Raffinerien | Transportunternehmen (Gefahrguttransporte, Trans-
port kithler/warmer Gefahrgiiter) | Hitze- und explosionsgefahrdete
Betriebe (Stahlwerke, Automobilindustrie, metallverarbeitende
Betriebe, Glasverarbeitung).



DIE BEKLEIDUNG IST MIT DIESEN PIKTO-
GRAMMEN GEKENNZEICHNET. ES SIND
BEIDE AUSZEICHNUNGEN MOGLICH.

Die Schutzfahigkeit von Personlicher Schutz-
ausristung (PSA) wird mittels Box-Tests
(gerichteter Priflichtbogen) oder Open-Arc-
Tests (offener, ungerichteter Priiflichtbogen)
ermittelt. Beim Open-Arc-Test fihrt das Er-
gebnis zum sogenannten ATPV-Wert (Arc
Thermal Performance Value | gebrguchlich

in den USA/Kanada) oder ELIM-Wert (Energy
Incident Limit | gebréuchlich in der EU). Beim
ATPV-Wert wird nach einem statistischen Ver-
fahren die Einwirkenergie bestimmt, bei der
eine 50%-ige Wahrscheinlichkeit besteht, dass
der Trager hinter der PSA eine Verbrennung
2.Grades erleidet. Der ELIM-Wert driickt die
maximale thermische Energie aus, bei der die
Wahrscheinlichkeit fir Verbrennungen zweiten
Grades fiir den Trager 0% betragt. Beide Werte
werden in Kalorien pro cm? angegeben.

|IEC 61482-2

SCHUTZ GEGEN DIE THERMISCHEN
GEFAHREN EINES ELEKTRISCHEN
LICHTBOGENS

Die Norm definiert Prifverfahren fir Schutzbekleidung, die in Arbeitssituationen ein-
gesetzt wird, die eine thermische Gefahrdung durch elektrische Lichtbdgen aufweisen.
Ein Storlichtbogen entsteht durch den Durchlauf von Strom durch ionisierte Luft. Er
ist eine unerwiinschte und unplanbar auftretende Verbindung zwischen zwei Leitern. In
der Regel hélt diese Verbindung weniger als eine Sekunde. Verschiedene Ursachen bei
elektrotechnischen Arbeiten kdnnen einen Storlichtbogen auslosen: Fehlhandhabun-
gen, technische Defekte, Verunreinigungen durch Fremdkaérperin der Anlage, veran-
derte Witterungsbedingungen (z.B. erhéhte Luftfeuchtigkeit). Bei der Ausbreitung eines
Lichtbogens kdnnen Temperaturen von mehr als 10.000°C entstehen. Geeignete
Schutzbekleidung soll die thermischen Auswirkungen des elektrischen Storlichtbo-
gens weitestgehend verhindern. Die Schutzfunktion ist nur beim Tragen eines komplet-
ten, geschlossenen Anzugs gegeben. Zusatzlich muss entsprechend einer Gefahrdungs-
analyse vor Ort auch Kopf- und Handschutz getragen werden. Die Bekleidung ist
allerdings keine elektrisch isolierende Schutzbekleidung. Eine Schutzwirkung gegen
eine elektrische Korperdurchstrémung liegt nicht vor.

Die Schutzkleidung gegen thermische Gefahren eines elektrischen Lichtbogens wird
in zwei Schutzklassen unterteilt. Diese unterscheiden sich in der GrofBe der Lichtbo-
genenergie und der Einwirkenergie. Die Lichtbogenschutzklassen werden mit APC 1
oder APC 2 angegeben.

Die folgende Tabelle gibt einen Uberblick iiber die relevanten Parameter jeder
Priifklasse:

Mittelwert der Mittelwert der Prif- Licht-

Lichtbogenenergie Einwirkenergie strom bogenzeit
PRUFKLASSE W, [kJ] E,, [kJ/m?] [kA] [ms]
APC1 158 135 4 500
APC2 318 423 7 500

=1

DIE BEKLEIDUNG IST MIT

DIESEM PIKTOGRAMM
GEKENNZEICHNET.

EN 381-5
SCHNITTSCHUTZBEKLEIDUNG FUR BENUTZER
VON HANDGEFUHRTEN KETTENSAGEN

Schutzbekleidung nach dieser Normvorgabe bietet Schutz gegen Schnittverletzungen im Beinbereich, die
beim Arbeiten mit handgefiihrten Kettensdgen auftreten konnen. Die Schutzwirkung wird durch das Blo-
ckieren der Kettensdge erzielt. Der Grad der Schutzwirkung hangt von sehr vielen Einflissen ab: Drehzahl
der Kettensage, Drehmoment des Motors, Intensitat und Dauer des Kontaktes mit dem Arbeitswerkzeug,
Auftreffwinkel der Schiene auf das Gewebe, Arbeitsposition etc.

ES WIRD ZWISCHEN 3 SCHUTZKLASSEN UNTERSCHIEDEN:

DAS PIKTOGRAMM MUSS

AN EINER GUT SICHTBAREN  TAWNYITX]

STELLE AN DER BEKLEIDUNG

ANGEBRACHT SEIN.
bis 20m/s

Kettensdagengeschwindigkeit

KLASSE 2

Kettensagengeschwindigkeit

bis 24m/s

KLASSE 3

Kettensagengeschwindigkeit

bis 28m/s

JENACH GROSSE DES SCHUTZBEREICHES WERDEN 3 DESIGNS DEFINIERT:

DESIGN A + B:

Richtet sich im Wesentlichen an gut ausgebildete,

DESIGN C:

Gedacht fir Personen, die nur selten mit einer Ketten-
sage arbeiten (z.B. THW, Feuerwehr). Schnittschutz-

professionelle Kettensagenfiihrer zum Einsatz bei

Ublichen Holzerntearbeiten. Der Schutzbereich befin-

det sich fast ausschliefilich im vorderen Bereich der
Schnittschutzhose.

hosen des Designs C sind auf der Vorder- und Riickseite
mit Schnittschutz ausgestattet und bieten damit einen

Rundumschutz.
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